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@) PAPIER TRANSPARENT OU TRANSLUCIDE COUCHE AYANT UNE BONNE IMPRIMABILITE ET SON 
PROCEDE DE FABRICATION. 



L'invention conceme un papier transparent ou translu- 
cide ayant une bonne imprimabilite. 

Ce papier comporte sur au moins une de ses faces une 
couche 2 obtenue par depot sur ladite face d'une suspen- 
sion aqueuse de charges II comporte eventuellement une 
couche intermediaire 3 protectrice empechant le papier de 
se deformer lors du depot de la suspension aqueuse de 
charges et lui conferant une stabilite dimensionnelle. Les 
charges sont peu opaques et deposees en faible quantite et 
ont une surface specifique BET elevee. 

Application comme papier notamment pour Timpression 
et/ou Tecrlture. 
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PAPIER TRANSPARENT OU TRANSLUCIDE COUCHE AYANT UNE 
BONNE IMPRIMABILITE ET SON PROCEDE DE FABRICATION 

La presente invention concerne un papier transparent ou 
translucide couche pouvant etre utilise notamment comme papier pour 
rimpression et/ou I'ecriture et son procede de fabrication. 

On connait deja des papiers transparents ou translucides 
qui sont appeles papiers caiques. Ces papiers sont fabriques en mettant 
en suspension dans Teau, dans un pulpeur, des fibres longues d'une pate 
a papier provenant de resineux. en raffinant les fibres dans un raffineur. 
Le raffineur comporte deux surfaces striees frottant Tune centre Tautre et 
entre lesquelles passent la suspension de fibres. Les fibres subissent 
alors une transformation physique, a savoir, 11 se forme de nombreuses 
fibrilles qui conferent une grande affinite des fibres pour Teau et qui 
permettent d'obtenir un papier transparent ou translucide. La temperature 
de la suspension aqueuse de fibres est maintenue a 80-100 ^'C et on 
depose ensuite la suspension aqueuse de fibres raffinees sur la toile 
d'une machine a papier a table plate. On enleve Teau par gravite, puis on 
presse la feuilie pour enlever Teau residuelle et la feuille est ensuite 
sechee entre des rouleaux secheurs. Un tel procede est le procede 
traditionnel pour obtenir un papier transparent ou translucide qui est 
utilise par des architectes ou par des dessinateurs pour reproduire un 
dessin originel. Un tel papier est destine a etre utilise dans le domaine du 
dessin technique plutot que dans celui de rimpression et/ou I'ecriture. Or. 
selon la presente invention, on souhaite fournir un papier caique ayant de 
tres bonnes qualites d'Imprimabilite. 

On connait par ailleurs des papiers non transparents qui sont 
couches par une composition aqueuse contenant des charges opaques 
blanches et la plus part du temps les papiers traditionnels non 
transparents sont couches avec une preparation a base de kaolin ou de 
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CaCOa. Le couchage est fait a I'aide d'une coucheuse, sur ou hors 
machine. c*est-a-dire qu*on fabrique le papier sur une machine a papier a 
table plate, et apres sa fabrication on le fait passer dans une coucheuse 
pour le revetir sur au moins une face d'une couche au kaolin ou au 
CaC03, puis ensuite on le seche au four. 

Le couchage permet d'obtenir une bonne qualite d'imprimabilite. 

On connait par ailleurs des papiers utilises pour les tickets de 
loterie qui sont constitues d'un papier noir et revetus sur des faces d'une 
couche de charges opaques. On cherche a rendre la couche la plus 
blanche possible et la plus opacifiante possible pour recouvrir 
completement le papier noir et pour que Toeil ne voit que la couche 
blanche. On depose done une grande quantite de charges opaques sur le 
papier noir. On cherche a ce que ce papier soit le moins transparent 
possible pour que les numeros gagnants imprimes sur le papier et 
recouverts d'un vemis ne puissent pas etre lisibles par transparence et 
eviter ainsi la fraude. 

Les inventeurs ont done du resoudre les problemes suivants: 
donner une bonne imprimabilite a un caique traditionnel. et en meme 
temps ne pas trop degrader la transparence du caique. 

Les inventeurs ont done pense a coucher un caique traditionnel 
pour lui conferer une bonne imprimabilite. Mais Thomme du metier pensait 
qu'en couchant un papier caique traditionnel il diminuerait notablement sa 
transparence et done les inventeurs ont du aller a rencontre des prejuges 
de I'homme du metier. 

Par ailleurs, Thomme du metier pensait que coucher un papier 
caique avec une suspension aqueuse etait impossible car le papier 
caique a une tres grande sensibilite a Teau. En couchant un papier caique 
avec une suspension aqueuse. le papier se gondole et subit une tres forte 
deformation qu'il n'est pas possible ensuite de rattraper et on obtlent un 
papier deforme et non plat. 



3 



21112.^1 



Par ailleurs, un probleme pose par le papier caique est qu'il a une 
faible stabilite dimensionnelle et en presence d'un degre eleve d'humidite, 
le caique qui a une tres grande affinite pour Teau. peut subir des 
modifications de dimensions longitudinale et transversale. 

On connait cependant des papiers caique ayant une bonne 
stabilite dimensionnelle. Ces papiers sont fabriques en contre-collant 
deux feuilles de papier caique traditionnel sur une feuille de polyester Un 
tel produit presente de nombreux inconvenients; 11 est cher et complique a 
fabriquer, il est beaucoup plus epais puisqu'il comporte trois feuilles 
contre-collees, et il est non biodegradable, puisqu'il comporte une feuille 
de polyester. 

Un autre but de Tinvention est done de fournir un papier caique 
ayant une bonne stabilite dimensionnelle, qui soit relativement bon 
marche par rapport a un papier caique traditionnel et qui soit 
biodegradable. 

Les inventeurs ont done pense deposer une couche protectrice 
empechant le papier de se d6former. Une telle couche est une couche 
barriere a Thumidite. Cependant, une telle couche qui a un effet 
filmogene, bouche les pores du papier caique qui en comporte deja peu 
par rapport aux autres papiers. Le bouchage de ces pores empeche done 
rencre de penetrer dans les pores et done dimioue Timprimabilite du 
caique. 

Les problemes qui se posent sont done les suivants: fournir un 
papier transparent ou translucide ayant a la fois une bonne imprimabilite. 
un bonne stabilite dimensionnelle et qui conserve une grande 
transparence. 

Apres de nombreux essais, les inventeurs ont done mis au point un 
papier transparent ou translucide ayant une bonne imprimabilite et n'etant 
pas deforme et ayant une bonne stabilite dimensionnelle. 
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Linvention concerne done un papier transparent ou translucide 
comporte sur au moins una de ses faces une couche obtenue par depot 
sur ladite face d'une suspension aqueuse de charges. 

Le papier peut comporter eventuellement une couche 
5 intermediaire protectrice empechant le papier de se deformer lors du 
depot de ladite couche d*une suspension aqueuse de charges et lui 
conferant une stabilite dimensionnelle elevee. 

Selon un mode de realisation de la presente invention, le papier 
comporte sur chacune de ses faces une couche obtenue par depot sur 
1 0 ladite face d'une suspension aqueuse de charges. 

Selon un autre mode de realisation de la presente invention, le 
papier comporte sur chacune de ses faces une couche obtenue par depot 
sur ladite face d*une suspension aqueuse de charges et une couche 
intermediaire protectrice empechant le papier de se deformer et lui 
1 5 conferant une stabilite dimensionnelle elevee. 

Selon rinvention, les charges sont peu opaques et deposees en 
faible quantite. de pr6f6rence inf6rieure a 10 g/m^. 

Les charges ont une surface specifique BET elevee, de preference 
super ieure ou egale a 5 m^/g. 
20 Du fait qu'elles ont une grande surface specifique, elles retiennent 

mieux les encres dans leurs pores et conferent une grande imprimabilite 
au papier, meme si elles sont deposees en faible quantite. 

Ces charges peuvent etre choisies parmi les zeolites poreuses, les 
silicas poreuses, les silicas micronisees, les silicoaluminates de soude 
25 precipites, les silices pyrogenes, etc. 

La couche peut eventuellement comporter des azurants optiques. 
des colorants, ou des elements de decoration comma le moirage, 
ririsation, etc. 

L' invention concerne en outre un procede de fabrication d'un tel 

30 papier. 
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Selon rinvention, on fabrique un papier caique traditionnel que Ton 
couche, a savoir on met en suspension dans Teau une pate a papier tres 
raffinee, on depose la suspension de fibres sur une table plate d'une 
machine a papier pour former une feuille, on enleve Teau par gravite puis 
on applique en size-press une enduction protectrice empechant le papier 
de se deformer. on seche la feuille obtenue entre des rouleaux secheurs 
et on applique hors machine une suspension aqueuse de charges. 

Selon un autre mode de realisation de rinvention, on met en 
suspension dans Teau une pate a papier tres raffinee, on depose la 
suspension de fibres sur une table plate d*une machine a papier pour 
former une feuille, on enleve I'eau par gravite, on depose sur machine 
une couche d'une suspension aqueuse de charges et on seche la feuille 
obtenue entre des rouleaux s6cheurs. On maintient ainsi le papier a plat 
par passage entre les rouleaux secheurs. 

La description suivante, en regard des figures et des exemples 
annexes a titre non limitatif, permettra de comprendre comment rinvention 
peut etre mise en pratique. 

La Figure 1 est une vue en coupe d*un papier selon invention 
comportant une couche lui conferant Timprimabilite. 

La Figure 2 est une vue en coupe d'un papier selon invention 
comportant une couche barriere revetue d'une couche lui conferant 
rimprimabilite. 

La Figure 3 est une vue en coupe d'un papier selon rinvention 
comportant une couche lui conferant rimprimabilite sur chacune de ses 
faces. 

La Figure 4 est une vue en coupe d'un papier selon rinvention 
comportant une couche barriere revetue d'une couche lui conferant 
rimprimabilite sur chacune de ses faces. 

La Figure 5 est une vue en coupe d'un papier selon la Figure 3 qui 
comporte des impressions sur sa face recto et sur sa face verso. 
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La Figure 6a est una vue d*une feuille de papier selon Tinvention, 
par exemple de format A4, comportant sur sa face un motif imprime. 

La Figure 6b est une vue tfune feuille de papier selon Tinvention, 
comportant sur son autre face un autre motif imprime. 
5 La Figure 7 est une vue de la feuille de papier selon Tinvention 

imprimee selon les Figures 6a et 6b et vue en transparence. 

Sur la Figure 1, on a represente un papier caique selon invention 
qui a une bonne imprimabilite. Ce papier est obtenu en mettant en 
suspension dans Teau, dans un pulpeur, des fibres longues d'un pate a 

10 papier provenant de resineux, et on les raffine dans un raffineur On 
maintient la temperature de la suspension aqueuse de fibres a une 
temperature de 80-100 ^'C. Puis, on depose la suspension aqueuse de 
fibres sur la toile d'une machine a papier a table plate, on enl^ve Teau par 
gravite. La temperature relativement elevee de la suspension aqueuse est 

15 necessaire pour enlever Teau par gravite, les fibres ayant une grande 
affinite pour I'eau, du fait de la presence de nombreuses fibrilles. Puis on 
presse la feuille pour enlever Teau residuelle. La feuille est ensuite 
sechee entre des rouleaux secheurs. On obtient alors le papier 
represente en 1 . Ce papier comporte sur une de ses faces une couche 2 

20 lui conferant une bonne imprimabilite. Cette couche est constitute de 
charges ayant une surface specifique BET superieur a 5 m^/g. 

Sur la Figure 2, on a represente un papier caique 1 sur lequel on a 
depose une couche 3 qui lui confere sa stabilite dimensionnelle et au 
dessus de la couche 3, une couche 2 lui conferant une bonne 

25 imprimabilite. La couche 3 est par exemple du type alcool polyvinylique. 
Ce papier est remarquable car la couche 3 qui est une couche barriere a 
rhumidite n'empeche pas le depot et Tadhesion de la couche 2 sur elle, 
alors que Thomme du metier pensait qu'une telle couche barriere nuirait a 
la formation de la couche 2 conferant rimprimabilite. Par ailleurs. malgre 
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le depot de ces deux couches, le papier perd peu de sa transparence. Un 
tel papier a une stabilite dimensionnelle et a une bonne imprimabilite. 

Sur la Figure 3, on a represents un papier caique 1 qui est revetu 
sur ses deux faces respectivement d'une couche 2 et 2* qui lui conferent 
une bonne imprimabilite sur ses deux faces. Ce papier est remarquable 
du fait qu'il conserve en grande partie sa transparence malgre le depot 
d'une couche sur chacune de ses faces. De plus il est imprimable sur 
chacune de ses faces. Ainsi, on obtient un papier symetrique imprimable 
a la fois au recto et au verso. 

Comme on ie volt sur la Figure 5, le papier selon I'invention peut 
comporter des impressions 4 sur une de ses faces et des impressions 5 
sur son autre face. Du fait que le papier est transparent, on peut prevoir 
que ies impressions 4 sont complementaires des impressions 5. On peut 
ainsi obtenir des effets optiques surprenants. Par exemple, comme on 
peut le voir sur la Figure 6a, on peut imprimer un demi motif 6 sur la face 
7 du papier selon Tinvention. et un demi motif 8 sur la face opposee 9 de 
ce papier. Lorsqu'on regarde en reflexion le papier on voit a I'oeil nu le 
demi motif, soit 6. soit 8, selon la face regardee en reflexion, 
respectivement 7 ou 9. Par centre, si on regarde le papier en 
transparence comme represente par la Fleche F1 sur la Figure 7. on 
verra le motif dans sa totalite. Si Timpression est realise avec une encre 
irisee. nacree ou metallique, a savoir un liant comportant un pigment irise, 
nacre ou metallique. lorsqu'on regarde le motif 6 ou 7 en reflexion sur la 
face imprimee. on le voit de couleur irisee. nacree ou metallique. Par 
centre, lorsqu'on le regarde en transparence, il apparait blanc car I'effet 
irise, nacre ou metallique ne traverse pas le papier. 

Sur la Figure 4. on a represente un papier caique 1 sur lequel on a 
depose une couche 3 qui lui confere sa stabilite dimensionnelle et au 
dessus de la couche 3, une couche 2 lui conferant une bonne 
imprimabilite et une couche 3' qui lui confere sa stabilite dimensionnelle 
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et au dessus de la couche 3', une couche 2' lui conferant une bonne 
imprimabilite. Ce papier est remarquable car il est symetrique, et done 
imprimable selon les procedes standards offset, il a une grande stabilite 
dimensionnelle et il est transparent. 

5 

Example comparatif 1 

On met en suspension dans Teau, dans un pulpeur, des fibres 
longues d'un pate a papier provenant de resrneux, et on les raffine dans 
un raffineur On maintient la temperature de la suspension aqueuse de 

10 fibres a une temperature de 80-100 ""C. Puis, on depose ta suspension 
aqueuse de fibres sur la toile d'une machine a papier a table plate, on 
enleve Teau par gravite. La temperature relativement elevee de la 
suspension aqueuse est necessalre pour enlever I'eau par gravite, les 
fibres ayant une grande afTinite pour I'eau, du fait de la presence de 

15 nombreuses fibrilles. Puis on presse la feuille pour enlever Teau 
residuelle. La feuille est ensuite sechee entre des rouleaux secheurs. On 
obtient alors un papier caique traditionnel transparent. On note son degre 
de transparence a Tceil nu et on lui donne la cote 10. Ce papier caique a 
une mauvaise imprimabilite. On cote son degre d'imprimabilite et on lui 

20 donne la cote 0. On prend comme cote 10 pour le degre d'imprimabilite. 
Timprimabilite d'un papier blanc d'impression et/ou ecriture traditionnel 
non transparent couche et comme cote 0 pour le degre de transparence 
du meme papier blanc tfimpression et/ou ecriture traditionnel non 
transparent. 

25 

Example comparatif 2 

On prepare un papier de la meme maniere que dans T Example 
Comparatif 1 , et on depose hors machine une couche aqueuse a base de 
kaolin. Le papier se gondole et il est inutilisable. 
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Exemple 1 selon rinvention 

On prepare un papier de la meme maniere que dans i'Exemple 
Comparatif 1. mais on depose sur una face une couche aqueuse 
comportant 5 % en poids de charges a surface specifique BET elevee. On 
5 effectue le depdt sur machine. Le papier ainsi obtenu ne se deforme pas. 
On note son degre d'imprimabilite et son degre de transparence. Ce 
papier est nettement plus imprimable qu'un papier caique selon Texemple 
comparatif 1 . et un peu moins transparent. 



10 Exemple 2 selon I'invention 

On prepare un papier de la meme maniere que dans TExemple 
Comparatif 1, mais on depose sur une face une couche aqueuse 
comportant 5 % en poids de charge a surface specifique BET elevee. On 
depose prealabiement une couche protectrice avant d'effectuer le depot 
15 hors machine (par exemple du PVA qui impermeabilise le papier). Le 
papier ainsi obtenu ne se deforme pas. On note son degre d'imprimabilite 
et son degre de transparence. Ce papier est nettement plus imprimable 
qu'un papier caique selon Texemple comparatif 1, et un peu moins 
transparent. 
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REVENDICATIONS 

1. Papier transparent ou translucide ayant une bonne imprimabilite 
caracterise en ce qu'il comporte sur au moins une de ses faces une 
couche (2) obtenue par depot sur ladite face d'une suspension aqueuse 
de charges. 

2. Papier selon la revendication 1, caracterise en ce qu'il comporte 
eventuellement une couche intermediaire (3) protectrice empechant le 
papier de se deformer lors du depot de ladite suspension aqueuse de 
charges et lui conferant une stabilite dimensionnelle. 

3. Papier selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce qu'il comporte 
sur chacune de ses faces une couche (2, 2*) obtenue par depot sur ladite 
face d'une suspension aqueuse de charges et une couche intermediaire 
(3, 3') protectrice empechant le papier de se deformer lors du depot de 
ladite couche (2,2') et lui conferant une stabilite dimensionnelle. 

4. Papier selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
caracterise en ce que les charges sont peu opaques et deposees en 
faible quantite. de preference inferieure a 10 g/m^. 

5. Papier selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
caracterise en ce que les charges ont une surface speciflque BET elevee, 
de preference superieure ou egale a 5 m^/g. 

6. Papier selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
caracterise en ce que les charges sont choisles parmi les zeolites 
poreuses, les silices poreuses, les silices micronisees, les 
silicoaluminates de soude precipites, les silices pyrogenes. 
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7. Papier selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
caracterise en ce que la couche peut eventuellement comporter des 
azurants optiques, des colorants, ou des elements de decoration 
permettant le moirage, Tirisation. 

8. Papier selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
caracterise en ce qu'il comporte sur une de ses faces des demi motifs 
imprimes et sur Tautre face des motifs imprimes complementaires, de 
maniere a former un motif complet lorsque le papier est vu en 
transparence. 

9. Procede de fabrication d'un papier selon Tune quelconque des 
revendicationsi a 7, caracterise en ce qu'on met en suspension dans 
Teau une pate a papier tres raffinee, on depose la suspension de fibres 
sur une table plate d'une machine a papier pour former une feuille, on 
enleve Teau par gravite puis on applique en size-press une enduction 
protectrice empechant le papier de se deformer, on seche la feuille 
obtenue entre des rouleaux secheurs et on applique hors machine une 
suspension aqueuse de charges. 

10. Procede de fabrication d*un papier selon Tune quelconque des 
revendications 1 a 7, caracterise en ce qu'on met en suspension dans 
I'eau une pate a papier tres raffinee, on depose la suspension de fibres 
sur une table plate d'une machine a papier pour former une feuille. on 
enleve Teau par gravite. on depose une couche sur machine d'une 
suspension aqueuse de charges et on seche la feuille obtenue entre des 
rouleaux secheurs en maintenant ainsi le papier a plat par passage entre 
les rouleaux secheurs. 
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